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Patent ausprtiche 2601967 

1. Verfahren zum Verbinden von textilen Bahnen, dad urch 
gekennzeichnet, daB man zwischen die aneinanderstoBenden 
Enden der textilen Bahnen einen hochtemperaturbestandigen 
Gewebestreifen aufbringt, diesen mit einem leichf llichtigen 
Losungsmittel oder Quellungsmittel trankt und anschliefcend 
die Enden der textilen Bahnen durch Pressen unter Ilitze- 
einwirkung verbindet. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
man als hochtemperaturbest&ndiges Gewebe ein Gevebe aus 
Triacetatf asern verwendet. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
man als hochtemperaturbestandiges Gewebe ein 2 1/2-Acetat- 
Gewebe verwendet. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
man als Losungsmittel Dichlormethan verwendet. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
man als Losungsmittel Aceton verwendet. 
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Verfahren zum Verbinden von Textilbahnen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verbinden von 
textilen Uahnen mittels einer hitzebestandigen Klebenaht, 

Bei einer rationellen Arbeitsweise ist es ublich, textile 
Bahnen aus Geweben, Maschenvaren oder verfestigten Vliesen 
so aneinanderzuftigen, daft ein kontinuierlicher Arbeitsab- 
lauf gegeben ist* Dieses Zusammenf iigen erfolgt bekannterweise 
durch Nahen oder durch Kleben mit Haftklebern oder Kontakt- 
klebern. Eine weitere Moglichkeit des Verbindens ist gegeben 
durch Einlegen eines thermoplastischen Materials und Ver- 
pressen der Gewebeenden. Weitere Verbindungen konnen herge- 
stellt werden z.B. aus Metall-Teilen wie ReiBverschllissen 
oder Haken. 

Beim Beschichten von Textilien mtissen die Verbindungsstellen 
nicht nur eine hohe Zugspannung aushalten, sondern aufierdem 
temperaturbestandig bis 200 Grad C sein, Daher sind Ver- 
bindungen auf Basis von Haftklebern oder thermoplastischen 
Klebern ungeeignet. Metallische Verbindungen scheiden ebenfalls 
aus, da diese zu leicht die in den Beschichtungsanlagen befind- 
lichen Glattgerate wie z.B* Kalander besch&digen wtirden. Die 
Herstellung einer Naht erf oitfert normal erweise einen so groSen 
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Zei taufv/and 5 daB die Beschichtung unterbrochan warden 



muB und daher nicht mehr von ein^r konti nui erl i chen 
Arbeitsweise gesprochen werden kann. Die Verwendung 
von anlosbaren hi tzebestandigen Folien zur Herstellung 
einer Gewebeverbindung ist bekannt, sie verursacht 
jedoch eine sehr starke Verhartung im Nahtbereich. 
Bei einer spateren Warniebeanspruchung kann dies zur 
Fal tenbildung fiihren. 

Es wurde nun gefunden, da(3 sich durch Zwi schanl egen 
von Gewebestreifen zwischsn die Enden der textilen 
Bahnen und ein Anlosen bzw. Anquellen der Streifen 
unter Verwendung einer heizbaren Presse in sehr kurzer 
Zeit eine hi tzebestandi ge , flexible Verbindung her- 
stellen laSt. 

Die als Anlage beigefligten Zeichnungen dienen der 
weiteren Erlauterung der Erfindung. 

Figur 1 zeigt die zu verbindenden zwei Gewabeenden 1 + 1/ 
rait dem dazwi schengel egten anquell- oder anlosbaren 
Gewebestreifen 2. Die Presse, bestehand aus Unterplatte 
3 und Obsrplatte 4 ist geoffnet. Nach dem Besprlihen mit 
de-m Quellmittel wird die Presse durch Herunterf ahren der 
Oberplatte 4 geschlossen (Figur 2). Bei einer Temperatur 
von 50 bis 60 Grad quillt der dazwi schengel egte Gewebe- 
streifen 2 an und verklebt die beiden Gewebeenden 1 + 1/. 

Nach der Verdunstung des Quellmittels kann die Presse 
wieder geoffnet werden. Die Figur 3 zeigt die fertige 
flexible Klebenaht . 

Die folgenden Beispiele sollen zur weiteren ErlSuterung 
der Erfindung dienen: 
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1. Die Endnn von 2 Gowtbc-n 1 + 1/, hsrgsstsllt aus Poly- 
athyle.ntur*phthal at , Fadontittr 1100 dtc.x, Einstellung 
in Faden/cm in Kctts und SchuB, werden rechtwinklig zur 
GcV/'wbekant£ zugeschni ttan . Das Gewcbeendc- 1 wird nun 
auf die Untorpl att::- g£*Ugt , dariib<=r wird tin Streifen 

2 aus oin^m Gtwcbj, Flacheng-BV/i cht ca. 80 g aus 
vo'Nstandig verestertsm Zel1 ul osb-Acetat , sogenanntem 
Triac-:tat 3 g^schichtst. Auf dissen Streifcr 2 komrot 
dann das Ende des anderen zu verblndsnd&n GawEbes 1/. 

0i3 StoPstollc wird nun durch Besnruhen oder ObergieBen 

mit Dichl ormethan getrankt* f?ei einer Tempt-ratur von 

2 

60 Grad und einam Druck von 1 kg/cm wird durch SchlitRen 
dar Obirpl attc 4 vorprt.pt, PJach warigsn Sekundsn ist das 
Lbsungsnn ttol v c rciuns t^t ui;d die Presst, kann geoffn^t 
word^n . 

Es rdsulti^rt sine fl^xiblb Vcrbindung, die auch bei 
Ttsnperaturen Ub^r 2oo°C nicht srweicht und auBerdsni dent 
Vortcil hat, boi ti1fi«r Brti tdnaud-rur.g d c s Gewcbes wShrend 
d*r thertaischen Einwirkung nicht zur Fal tanbi 1 dung zu 
fUhrcrU. 

2. Die Enden zweitr Gewebe aus dsm gldichc-n Rohstoff, wi£ in 
Buispi^l 1 9 jedoch in Panania-Bindung und einer Einstellung 
von 12 FSdeti/cm in Kett-a und SchuB warden v/i«a in 
Beispicl 1 vorberti t^t . Ein Strsifsn aus einsm Gewebe aus 
sog, 2 1/2-Acctat wird zv/ischtn dits Gewebacnden geTagt und 
di<i StoSstelle mit Aceton Ubsrsprliht. Nach dem Verpressen 
und dem Verdunsten des Losungsr.n tttl s erhalt man eirie 
flexible hi tzebestandi gt Verbindung der beiden Gewebe. 
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